ПЕРЕЧЕНЬ ДОКУМЕНТОВ, 
необходимых для проверки готовности организации-заявителя к применению аттестованной технологии сварки
в АЦСТ-107
(все документы, сканы в формате pdf и jpec – направлять на проверку без заверения и заполненные формы в формате word)

1. Заверенные копии Свидетельств НАКС на предыдущую аттестацию (при периодической аттестации).

2. Заявка (-и) с приложениями 1,2,3, 4 (форма прикреплена к перечню):
· Приложение 1 - вбить всех специалистов, сварщиков, дефектоскопистов и специалистов по разрушающему контролю:

· В электронном виде копии протоколов аттестации или аттестационными удостоверениями сварщиков и специалистов сварочного производства, дефектоскопистов и специалистов по разрушающему контролю;

· заверенные копии протоколов аттестации или аттестационных удостоверений сварщиков и специалистов сварочного производства, участвующих в аттестации и указанных в Списке сварщиков и специалистов сварочного производства, участвующих в процессе выполнения сварки КСС п.6.

·  Приложение 2 – вбить все сварочное оборудование имеющиеся в организации и используемое при выполнении сварочных работ по заявленным ПТД:
· заверенные копии Свидетельств НАКС об аттестации сварочного оборудования.
· Приложение 3 – вбить все сварочные материалы имеющиеся в организации и используемое при выполнении сварочных работ по заявленным ПТД:
· заверенные копии Свидетельств НАКС об аттестации сварочных материалов.
· Приложение 4 – вбить лаборатории НК и РК (ИЛ/ЛРИ):
· заверенные копии Свидетельств об аттестации и аккредитации лаборатории НК и ИЛ/ЛРИ.

·  заверенную копию договора на оказание услуг по НК и РК в случае отсутствия собственной лаборатории.
3. Список сварщиков и специалистов сварочного производства, участвующих в процессе выполнения сварки КСС (форма прилагается).
4. Перечень сварочного оборудования, применяемого при сварке КСС (форма прилагается).
5. Перечень сварочных материалов, применяемых при сварке КСС (форма прилагается).
6. Заверенные копии сертификатов на сварочные материалы, участвующих в аттестации при сварке КСС.

7. Заверенные копии сертификатов на основные материалы, заявленные для аттестации (по одному для каждого диапазона – из того что есть в наличие и из чего будут изготовлены КСС):
Труба (материал 1 (М01)):

Ø57-114 х 4-12 мм.

Ø168-426 х 4-12 мм.

Ø168-426 х 14-20 мм.
Лист (материал 1 (М01)):

S=8-12 мм.

S=14-24 мм.
Арматура:

Ø10-20 мм.

Ø25-40 мм.
8. Производственно-технологическая документация с технологическими картами (Технология (и) + тех карты на весь заявляемый диапазон).
9. Тех карты на сварку КСС разработанные по сертификатам на основные и сварочные материалы по производственным технологическим карта согласно п.10. 
Заявочные документы должны быть представлены на русском языке, подписаны лицом, имеющим право подписи таких документов, и скреплены печатью.

Порядок заверения копий документов согласно, действующего законодательства:
Копии всех страниц предоставляемых документов должны быть заверены. Отметка о заверении содержит: слова «Верно» или «Копия верна»; должность лица, заверившего копию; его подпись; расшифровку подписи (инициалы, фамилию); дату заверения копии (выписки из документа); печать организации. Для проставления отметки о заверении копии может использоваться штамп. 
Копии предоставляемых многостраничных документов допускается сшивать и заверять в месте сшивки. При этом отметка о заверении на сшивке должна дополнительно содержать сведения о количестве листов. 
Допускается предоставлять копию с копии документа, при условии, что копия была заверена в установленном порядке. В этом случае копия также заверяется в установленном порядке.
ТРЕБОВАНИЯ К ПТД

Федеральные нормы и правила в области промышленной безопасности "Требования к производству сварочных работ на опасных производственных объектах"

13. Сварочные работы должны выполняться в соответствии с производственно-технологической документацией по сварке (далее - ПТД), включающей производственные инструкции и технологические карты по сварке, утвержденной техническим руководителем юридического лица или индивидуальным предпринимателем, осуществляющими сварочные работы. В ПТД должны быть отражены все требования к применяемым сварочным технологиям, технике сварки, сварочным материалам и сварочному оборудованию, контролю сварных соединений. Режимы сварки, последовательность операций, технические приемы, а также технологические особенности процесса сварки, обеспечивающие качество сварных соединений, должны быть приведены в технологических картах по сварке.

Контроль сварных соединений должен проводиться в объеме и методами, предусмотренными нормативно-технической документацией (далее - НТД) или проектной документацией.
15. Процедуры проверки готовности к использованию применяемых сварочных технологий должны быть осуществлены в условиях конкретного производства сварочных работ, с учетом специфики работ, выполняемых каждым филиалом (обособленным подразделением) юридического лица, расположенным вне места его нахождения и осуществляющим его функции, в том числе производство сварочных работ. При проверке оцениваются наличие технических, кадровых и организационных возможностей для выполнения сварочных работ и способность выполнить в производственных условиях сварные соединения, соответствующие требованиям, устанавливаемым НТД или проектной документацией.
